


ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ 2 

BAR Air cons. 

ACK 700 4 �:���B
�3�8�0� ��� �3�-�E� �D�0�7�.

2000 �>�1�./�<�8�=
D: 700 mm 
d: 38 mm 

6-8 ���0�@ 180 �;�/�<�8�= 120 x 145 x 181 cm 
�=�5�B�B�>� 500 �:�3
�1�@�C�B�B�>� 550 �:�3

ЯРЛЫК И ТАБЛИЦА ТЕХНИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК ВЫШЕ ПРЕДСТАВЛЯЮТ СТАНДАРТНЫЙ ЯРЛЫК 
ПРОДУКТА. ПОЭТОМУ СОДЕРЖИМОЕ НА ЭТИКЕТКЕ МОЖЕТ ОТЛИЧАТЬСЯ. 
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РАЗМЕРЫ 3
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РИСУНОК - 1
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РИСУНОК - 2
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РИСУНОК - 3
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РИСУНОК - 4
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РИСУНОК - 5
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РИСУНОК - 6

ПППЕЕЕРРРЕЕЕЧЧЧЕЕЕНННЬЬЬ   ДДДЕЕЕТТТАААЛЛЛЕЕЕЙЙЙ
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NO 
номер 

NO 
номер 

199 3UA040030-0023 2 218 2TU011110-0397 2 

209 2TU011441-1851 2 219 1SC011000-0006 2 

210 3UA060030-0019 2 

ТАБЛИЦА - 6
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ПППЕЕЕРРРЕЕЕЧЧЧЕЕЕНННЬЬЬ   ДДДЕЕЕТТТАААЛЛЛЕЕЕЙЙЙ

�¤� �"�����#�� �¤� �"�����#�� �¶�½�¸�°�Ë�«�Á�Ã�¦���¶�½�¸�°�Ë�«�Á�Ã�¦��
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РИСУНОК - 7
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РИСУНОК - 8

�+�7�(�9�1�7�)�4�4�1�0�-�5�6�7� �W�h�a�t�s�A�p�p� �|� �V�i�b�e�r� �|� �T�e�l�e�g�r�a�m �w�w�w�.�u�f�a�b�s�s�i�.�r�u� �|� �w�w�w�.�o�z�g�e�n�c�u�f�a�.�r�u� 

ПЕРЕЧЕНЬ ДЕТАЛЕЙ
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NO 
номер 

NO 
номер 

4 1SC021000-0023 2 257 1PL030000-0002 2 

252 1SA970000-0006 1 258 1SA970000-0007 1 

255 2TU011110-1419 2 259 1SA970000-0008 1 

256 2TU011110-1422 2 

ТАБЛИЦА - 8

ПЕРЕЧЕНЬ ДЕТАЛЕЙ 
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РИСУНОК - 9

ПЕРЕЧЕНЬ ДЕТАЛЕЙ
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РИСУНОК - 10

ПЕРЕЧЕНЬ ДЕТАЛЕЙ
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РИСУНОК - 11

ПЕРЕЧЕНЬ ДЕТАЛЕЙ
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NO 
номер 

NO 
номер 

1 2TU012310-0035 1 10 1SC011000-0011 8 

2 2TU011410-0065 2 11 1SC081000-0013 6 

3 2TU011110-0837 1 12 2TU012310-0040 1 

4 1PL010000-0037_1 1 13 2TU011110-0839 1 

5 1PL010000-0037 2 14 2TU011210-0388 1 

6 2TU011110-0144 1 15 2TU011110-0838 1 

7 2TU011110-0225 1 16 1PL010000-0037_2 1 

8 2TU011110-0809 1 19 1SC021000-0014 1 

9 2TU011441-0319 2 

ТАБЛИЦА - 12
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ПЕРЕЧЕНЬ ДЕТАЛЕЙ
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РИСУНОК НАИМЕНОВАНИЕ ДЕТАЛИ 

5 1EL010000-0046 

6 2TU012310-0220 

7 2TU012210-1751 

8 3UA060030-0019 

!�!� А� �"�����#��

СПИСОК ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ
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НАИМЕНОВАНИЕ ДЕТАЛИ 

9 1PN020000-0307 
���=�5�2�<�>�F�8�;�8�=�@
�D�M�C�-�A� �5�0�x�2�8�0

10 3UA050030-0025 

11 1PN020000-0305 

12 3UA110030-0020 

!� РИСУНОК А� �"�����#��

СПИСОК ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ
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РИСУНОК НАИМЕНОВАНИЕ ДЕТАЛИ 

13 1PN010000-0012 �$�>�@�A�C�=�:�0� �A�8�A�B�5�<�K� �>�E�;�0�6�4�5�=�8�O

14 1PN140000-0005 �$�8�B�B�=�3� �C�3�;�>�2�>�9
�1�/�8� �x� �6� �<�<

15 1EL070001-0005 �-�;�5�:�B�@�>�4�2�8�3�0�B�5�;�L� 4 �:���B

16 1SR070000-0032 

СПИСОК ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ
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РИСУНОК НАИМЕНОВАНИЕ ДЕТАЛИ 

21 3UA030030-0005 ���@�8�6�8�<�=�>�9� �?�0�;�5�F� �A�B�>�;�0� 

22 1PL040000-0069 

23 1PL010000-0135 

�K�I�B�K�H�D���A�:�I�:�K�G�U�O���Q�:�K�L�?�C

�¤� �"�����#��!�

���0�I�8�B�=�>�5� �A�B�5�:�;�>

�������!�"�����������/� 
���������������/� �����"�����,

(гайка)
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2.3.4 Удостоверьтесь, что обрабатываемая деталь правильно закреплена зажимом или тисками механизма. 

2.3.5 Не используйте никакие другие материалы, кроме тех, что рекомендованы производителем, для операции 
выпиливания. 

2.3.6 Удостоверьтесь, что обрабатываемая деталь правильно закреплена зажимом или тисками механизма. 

2.3.7 Удостоверьтесь в безопасности рабочего места, всегда  сохраняйте равновесие. 

2.3.8 Содержите свой механизм всегда чистым в целях безопасности работы. Следуйте инструкциям 
техническом обслуживании и замене деталей. Регулярно проверяйте штепсельную вилку и шнур. В случае 
повреждения,  замените их под руководством квалифицированного электрика. Храните ручки и зажимы 
чистыми от смазочных средств. 

2.3.9 Отключите механизм, перед тем, как начать технический осмотр. 

2.3.10 Удостоверьтесь, что убраны все ключи и инструменты настройки, перед тем, как включить механизм. 

2.3.11 Если необходимо работать вне помещения, используйте кабели-удлинители. 

2.3.12 Ремонт следует выполнять только под руководством квалифицированного техника. В противном случае,   
есть возможность аварий. 

2.3.13 Перед началом новой операции проверьте исправность работы защитных устройств и инструментов, 
удостоверьтесь, что они правильно функционируют. Все условия должны быть выполнены, чтобы механизм 
правильно работал. Поврежденные защитные детали и оборудование должны быть заменены или 
отремонтированы должным образом ( производителем или дилером ). 

2.3.14 Не используйте механизм с помощью неисправных кнопок или выключателей. 

2.3.15 Не храните воспламеняющиеся, горючие жидкости и материалы возле механизма иэлектрических 
соединений. 
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Портативный РЕЖУЩИЙ диск для выпиливания металлопластмассовых профилей под желаемыми углами. 

➢ Для безопастности оператора процесс резки запускается одновременным нажатием обеих рук на 
пусковые кнопки. 

➢ Резка под установленными углами 0º - 15º - 22.5º - 30º - 45º - 60º - 75º выполняется при помощи фиксатора 
угла, а под промежуточными углами с помощью фиксатора стола. 

➢ Имеется возможность регулировки скорости подачи. 

➢ Станок отвечает требованиям CE стандарта. 

СТАНДАРТНЫЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ 

➢ Пил�L�=�K�9� �4�8�A�: 700 *� �4�.�8�(�5�)�/�4� �*� �3�8� �<�< ➢  Дополнительный Пильный диск 

➢  Пистолет воздуха  

➢  Конвейер�-�@�>�;�L�3�0�=�3� ( MKN 301) � �3�0�0�0� �<�<

➢  Защитные выключатели/предохранители 

➢  Система Охлаждения 

➢  Горизонт�.� �8� �2�5�@�B�8�:�.� �?невмоприжимы
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4.1. Транспортировку механизма следует выполнять только квалифицированному персоналу.  

4.2. Механизм следует перемещать, поднимая его с помощью специального оборудования, ( не касаясь им 
поверхности земли во время транспортировки ). 

4.3. Оборудование отправиться на перевозку в картонной упаковке если клиент не потребует другую упаковку. 

4.4. Подвижные детали механизма должны быть зафиксированы при помощи втулки фиксации поддерживающего 
вала перед выполнением транспортировки. 

4.5. Данные о весе и размеров машины указаны на странице технических характеристик. 
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5.1  Подготовка  

5.1.1 Данные о весе и размеров машины указаны на странице технических характеристик. Поверхность на 
которой будет установлена машина должна быть достаточно прочной ,ровной ,способной выдержать 
нагрузку машины. 

5.1.2 Должна  быть установлена  приблизительно в расстоянии 100 см от задней стенки. 

5.1.3 Равновесие машины можете обеспечить регулируемыми ножками которые находятся в нижней  части 
машины. ( РИСУНОК-2 NO.2 ) 

5.1.4 Установите конвейер MKN 301 ( РИСУНОК-1 NO.9 ), полученный в стандартном комплекте, на аппарат 
резки, используя болты, имеющиеся на оборудовании, как показано на РИСУНОК-1, на правую сторону
поверхности оборудования. Используя  чувствительный ватернас для калибровки обеспечьте, чтобы 
блок конвейера был на одной плоскости с поверхностью оборудования и чтобы конвейер был 
параллелен поверхности оборудования, но котором он располагается. 

5.1.5 Крышки боковых коробок для хранения ( РИСУНОК-8 NO. 258 / 259 ) поставляются в разобранном виде. 
Установите крышки боковых коробок для хранения, как показано на РИСУНОК-8. 

5.1.6 При использовании пневмопистолета для сухих стружек скорость отсоса ( скорость потока воздуха ) 
должна быть мин. 20 м/сек. Для влажных стружек ( влажность %18 и выше ) скорость потока воздуха 
должна быть мин. 20 м/сек. 

5.2 Подключение Машины в Источник Питания 

5.2.1 Подключение машины в  электросеть  должен произвести лицензированный электрик. 

5.2.2 Розетка  элекросети должен быть совместным с раземом у машины. 

5.2.3 Подключите машину в розетку с заземлением. 
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6.1 Нельзя включать механизм , если открыта защитная крышка или отсутствует защитное оборудование. 

6.2 Подъем, установка, электрическое и пневматическое обслуживание механизма должны выполняться только 
квалифицированным персоналом . 

6.3 Текущее техническое обслуживание и плановое обслуживание должны выполнять квалифицированные рабочие 
после отключения механизма и отсоединения его от источника питания. 

6.4 Убедитесь, что механизм чистый, проверенный, прошел техническое обслуживание прежде, чем приступить к 
работе. 

6.5 Проверяйте приборы безопасности, шнур и движущиеся детали регулярно. Не включайте механизм, пока не 
замените неисправные приборы безопасности и поврежденные детали.  

6.6 Никогда не снимайте дробящие лезвия, пока не отключите машину. 

6.7 Держите инородные вещества вне зоны работы механизма, на расстоянии от движущихся деталей. 

Данные по безопасности были изложены выше. Для того, чтобы предотвратить 

физические ранения и повреждение оборудования, пожалуйста, прочтите эту 

информацию внимательно и всегда держите руководство под рукой !... 
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7.1  Подготовка 

7.1.1  Очищайте поверхность от масла и высушите его.Особенно убедитесь в чистоте и сухости ручек. 

7.1.2 Очищайте всю поверхность машины от обсечков,заусенцов и от чужих предметов.Используйте защитные 
очки для защиты от вредоносных веществ.   

7.1.3 Машины фрезы для копирования,могут оброботать материалов из алюминия ,из твердой пластики,не 

содержающих смеси железа. 

7.1.4 Проверте безопасность подключения режущих комплектов в свои разъемы ( РИСУНОК-3 & NO.191 ). 

7.1.5 Проверьте режущих комплектов на наличия износа,изгиба и разлома.Если режущие лезвия повреждены 
тогда необходимо из заменить. 

7.1.6 Можно начинать обработку только после того как режущие комплекты наберут необходимое значение 
оборотов вращения. 

7.1.7 В категорическом порядке проконтролируйте направление вращения.  

7.1.8 Hе начинайте обработку не зафиксируя деталь зажимамы !... 

7.1.9 В случае если скорость резки группы пилок высокая,регулируйте скорость резки с помощью болта 

регулировки ограничителя скорости ( РИСУНОК-2 NO.6 ), прокручивая его по напрявлению часовой 

стрелки пока не получите желаемую. 

7.1.10 При резке на оборудовании обратите внимание на то, что  тиски оставались  вне поля резания. 
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7.2 Операция 

7.2.1 Переключатель запуска системы ( РИСУНОК-1 & NO.8 ) переведите в позицию “ 1 ”. 

7.2.2 Откройте верхнюю крышку ( РИСУНОК-8 NO.252 ) с помощью кнопки, расположенной на контрольной 

панели ( РИСУНОК-10 NO.18 ). Верхняя крышка пневматическая. 

7.2.3 На данном станке можно производить прямую резку либо под углом. Регулировка углов 0º - 15º - 22.5º -

30º - 45º - 60º и 75º производится с помощью предохранительного фиксатора (РИСУНОК-9 NO.100 ), 

прочих промежуточных углов - с помощью крепёжного болта. На промежуточных углах предохранительный 

штырь в гнездо не войдёт. После установки вращающегося рабочего стола ( РИСУНОК-3 NO.112 ) под 

нужным углом, затяните специальный крепёжный болт.

7.2.4 Для того чтобы произвести резку под углом, извлеките штырь предохранительного фиксатора ( РИСУНОК- 

9 NO.100 ) из гнезда. В то же время, с помощью пластикового рычага ( РИСУНОК-3 NO.112) установите 

вращающийся рабочий стол ( РИСУНОК-9 NO.99 ) под нужным углом. Данные по углу вы можете 

получить с помощью угломера, расположенного на столе ( РИСУНОК-9 NO.104 ). 

7.2.5 Для того чтобы обеспечить движение станковой подвижной крепи ( РИСУНОК-7 NO.204 ) вправо и влево, 
ослабьте крепёжную втулу ( РИСУНОК-7 NO.200 ), провернув её наполовину. После того как подвижная 
станковая крепь продвинется в нужном направлении влево или вправо, необходимо обеспечить 
параллельность обеих станковых крепей с помощью цилиндрического болта, расположенного на креп
(РИСУНОК-7 NO.199 ). По завершении всех настроек, закрепить крепи, затянув крепёжные втулы. 

Расстояние между станковыми крепями никогда не должно быть меньше значений 
канала стола. ( Размер канала стола составляет 8 мм ) 
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7.2.6 Разместите ПВХ или алюминиевый профиль, который будет подвергаться обработке, на столе (РИСУНОК-9 NO.99 ).

Используя кнопку зажимов ( РИСУНОК-1 NO.8 ), расположенную на контрольной панели ( РИСУНОК-10 NO.18 ), 

закрепите материал с помощью зажимов , расположенных на станковой крепи ( РИСУНОК-1 NO.5 / 6 ). 

7.2.7 Модели АСК 700 снабжены пневматическими зажимами. Закрепление зажимов на месте расположения в 

направлениях вперёд-назад и вверх-вниз осуществляется с помощью специальных крепёжных деталей . Контроль 

над пневматическими зажимами осуществляется с помощью кнопок ( РИСУНОК-1 NO.8 ), расположенных на 

панели. 

7.2.8 Регулировка давления, применяемого к пневматическим зажимам, осуществляется с помощью ключа, 
расположенного на контрольной панели ( РИСУНОК-10 NO.14 ). 

7.2.9 Закройте верхнюю крышку коробки хранения ( РИСУНОК-10 NO.18 ) с помощью кнопки, расположенной на 
контрольной панели ( РИСУНОК-1 NO.7 ). В целях обеспечения безопасности эксплуатации станка, операции 
резки не будут выполняться до тех пор, пока крышка коробки хранения и зажимы не будут закрыты. 

7.2.10 Запуск режущих инструментов осуществляется с помощью кнопки запуска мотора (РИСУНОК-10 NO.17 ), 
расположенной на контрольной панели. 

7.2.11 Продвижение режущих инструментов вверх осуществляется с помощью одновременного нажатия 
предохранительных кнопок обеими руками ( РИСУНОК-10 NO.16 ). Продолжайте держать кнопки нажатыми, 
пока сегмент не будет отрезан. 

7.2.12 После того как операция резки будет завершена, отпустите кнопки. Инструменты резки вернутся в исходное 
положение. 
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7.2.13 Система охлаждения рекомендуется к применению особенно при резке алюминиевых профилей. 
Регулировка скорости поступления охлаждающей жидкости осуществляется с помощью клапана 
распыления ( РИСУНОК-3 NO.186). 

7.2.14 Откройте верхнюю крышку коробки хранения ( РИСУНОК-1 NO.7 ). 

7.2.15 Ослабив зажимы, выньте сегмент. 

7.2.16 Для того чтобы остановить вращение режущих инструментов, используйте кнопку остановки мотора. 

ПРИМЕЧАНИЕ: При возникновении опасности, немедленно отпустите кнопки, регулирующие 
процесс резки, или нажмите кнопку аварийной остановки ( РИСУНОК-10 & NO.15 ). 

7.2.17 После завершения работы на станке, основные переключатели ( РИСУНОК-10 & NO.12 ) переведите в 
положение “ 0 ” 
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8.1  Обслуживание 

8.1.1 Отключите электрические  и пневматические силовые соединения. 

8.1.2 Очищайте всю поверхность машины от обсечков,заусенцов и от чужих предметов.Если машину долго не 
будете использовать нанесите на не крашенные поверхности антикоррозионную смазку. 

8.1.3 Не применяйте средства очистки которое может повредить краску машины.  

8.1.4 Проверьте режущих комплектов на наличия износа,изгиба и разлома.Если режущие лезвия повреждены 
тогда необходимо из заменить. 

8.1.5 Перед тем как использовать режущий комплект, проверьте в режиме холостого хода правильно ли 
поставлен,не шатается ли,установлен ли правильно.Не пользуйтесь поврежденными ,не 
работоспособными режущими комплектами. 

8.1.6 Если зубья режущего инструмента тусклые, замените их новым или заостренным режущим инструментом. 

8.1.7 Заточите с помощью соответствующих шлифовальных станков с учетом угловых диаметров режущего 
инструмента. 

8.2  Замена Режущих Комплектов 

8.2.1 Отключите машину от электрической сети. 

8.2.2 Откройте крышку панели ( РИСУНОК-1 NO.8 ). Снимите 2 соединительных винта, находящихся на 
внутренней части панели, с помощью отвёртки / ключа. Снова закрыв крышку панели, полностью откройте 
панель, как крышку. 

            ПРИМЕЧАНИЕ: Старайтесь не повредить компоненты, расположенные внутри панели. 
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8.2.3 Снимите крышку коробки хранения режущих инструментов ( РИСУНОК-3 NO.177 ), открутив 4 винта-
бабочки, расположенных на коробке хранения режущих инструментов ( РИСУНОК-3 ). 

8.2.4 Открутите винт М10 ( РИСУНОК-3 NO.177 ) с помощью 8 мм шестигранного ключа. При снятии болтов, 
с другой стороны поддерживайте вал режущих инструментов ( РИСУНОК-4 NO.10 ) с помощью 19 мм 
ключа. 

8.2.5 Снимите поочередно шайбу ( РИСУНОК-3 NO.193 ) и сцепление пилы ( РИСУНОК-3 NO.192 ). 

8.2.6 Осторожно держа вынимайте пилу ( РИСУНОК-3 NO.191 ). 

8.2.7 Установите новый пильный диск на вал, убедившись в правильности направления вращения. 

8.2.8 Установите детали группы защиты в обратном порядке, как описано выше. 

8.2.9 В зависимости от рабочего материала необходимо производить регулярную заточку используемой пилы. 
Необходимость в заточке можно определить по образованию на режущей кромке пилы заусенец и грата, 
а также по тому, что резать стало сложнее. 

8.2.10 При замене пилы необходимо использовать защитные перчатки.  

8.2.11 Выбор пилы следует производить в соответствии со стандартом DIN EN 847-1. 

8.2.12 Если пила будет вращаться в противоположном направлении, то это может привести к травме 
оператора или повреждению оборудования. Пила может причинить ущерб или стать причиной 
аварии. 
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8.3  Изменение Пояса 

8.3.1 Отключите машину от электрической сети. 

8.3.2 Применяя операцию замены режущих инструментов ( Пункт 8.2 ), снимите их. 

8.3.3 Вытащив режущие инструменты наружу, снимите крепёжные винты коробки хранения (РИСУНОК-3 NO.177 ), а 

саму коробку положите в какое-нибудь место внутри станка либо вне его. 

8.3.4 Коробку хранения ремня ( РИСУНОК-4 NO.20 ) выньте наружу, сняв крепёжные винты ( РИСУНОК-4 NO. 5 ). 

8.3.5 Болты крепления мотора ( РИСУНОК-4 NO.4 ) ослабьте с помощью 6 мм шестигранного ключа. 

8.3.6 Подтолкнув мотор кверху ( РИСУНОК-4 NO.18 ), обеспечьте ослабление ремня ( РИСУНОК-4 NO.13 ).  

8.3.7 Замените старый ремень на новый. При установке ремня, обратите внимание, чтобы каналы ремня 
должным образом сели в каналы колеса ( РИСУНОК-4 NO.14 / 4-10 ). 

8.3.8 После установки нового ремня, его натяжение отрегулируйте с помощью детали натяжения ремня
(РИСУНОК-4 NO.16 ), используя 8 мм ключ. После установки должной степени натяжения, не отпуская 
детали, закрутите крепёжные болты мотора. 

8.3.9 Установите детали группы защиты в обратном порядке, как описано выше. 
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8.4  Настройка Угла Пилы и Угольника и Его Контроль 

8.4.1 Отключите машину от электрической сети. 

8.4.2 Контролируйте смазку пилы визуально. Если есть возможность осуществите это при помощи компаратора. 

8.4.3 Если есть проблемы у угловом сегменте, контролируйте при помощи угломера угол пилы к угломеру 

равную к 90 градусов.  Если этот угол  не соответствует к норме , то  расслабьте  верхние установочные 

винты, которые держат предохранитель. Приведя вращающий лоток к углу, равному 90 градусам, вращая 

предохранитель, обеспечивая подержание равномерности обеспечьте должное установление болта.   

Повторно затягивайте верхние гайки, которые фиксируют предохранитель. 

8.5  Регулировка Давления Воздуха ( В Пневматических Системах ) 

8.5.1 Притяните клапан регулировки давления.закручивая клапан регулировку  за или против                                    

часовой стрелки регулируйте значение на манометре на необходимое .Затем нажав  на                                           

клапан вниз блокируйте его.  

8.5.2 Регулируйте давление воздуха на 6-8 Бар. Если значении давление воздуха опустится                                       

ниже указанного предела то устройства которые работают пневматической мощностью                     

перестанут работать. 

8.5.3 Установка регулировки, воду которая содержится в воздухе накапливает в таре                                        

собрании воды, чтобы она не повреждала пневматических компонентов. В конце                              

рабочего дня , открывая клапан для выливания воды выливайте скапленную  воду. 

8.5.4 Чтобы заполнить бак для масла вынимайте тару перекручивая его.Масла которые                         

рекомендуются,  TELLUS C10 / BP ENERGOL HLP 10 / MOBIL DTE LIGHT /  

PETROL OFİSİ SPINDURA 10. 
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материал алюминий LwA  98 dB (  Измеренное значение ) 

длина 1220 mm LpA 93 dB (  Среднее значение звукового давления )   

ширина 70 mm K 2 dB (  Неопределенность в измерениях ) 

высота 20 mm 

Значения для шума являются уровнями выбросов и не указывают, что они находятся на безопасном рабочем 

уровне. Хотя существует корреляция между уровнями выбросов и воздействия, она не используется надежно для 

определения необходимости дальнейших мер. Факторы, влияющие на фактический уровень воздействия, 

влияющего на рабочую силу, включая время проживания, это характеристики рабочего места, иными словами, 

количество других близлежащих источников шума и процессов. Допустимый уровень воздействия также меняется 

в зависимости от страны к стране. Эта информация, однако, позволяет пользователю машины лучше оценивать 

допускаемые риски. 

Характеристики: Информация о распиловке 

Скорость вращения 
пилы 

2000  �>�1�./ мин Диаметр пиль�=�>�3�>� �4�8�A�:�0700 mm 

Мощность двигателя 4 �:���B Толщина �7�C�1�L�5�2� �4�8�A�:�05 mm 

Номинальное 
напряжение 

3�8�0� ��� �|� �3�E� �D�0�7�.Толщина д�8�A�:�0 4 mm 

3�8� �<�<
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Для решения экстренных вопросов рекомендуем следующее. Если неполадки не устраняются или вы столкнулись с 
проблемой, которая не указана в списке, тогда советуем вам обратиться в технический сервис 

ПРОБЛЕМЫ ПРИЧИНЫ РЕШЕНИЕ 

Низкое качество выходящей 
поверхности (на алюминии и схожих 
материалах): 

Шероховатая поверхность, 

Грубые опилки, 

Неоднородная поверхность, 

Имеются явные следы от пилы 

Режущая поверхность пилы не 
охлаждается 

Смазать смазкой режущую 
поверхность пилы, 

Использовать охлаждающую 
жидкость 

Использование пилы, зубья 
которой износились 

Проверьте зубья пилы, возможно 
один из них сломан. Если найдена 
неисправность замените пилу. 

Продвижение пилы при резке 
очень быстрое 

Продвижение пилы при резке 
(ручное управление) не 
соответствует материалу 

Совершайте более медленную 
резку 

Мотор не работает. 
( при нажатии на кнопку Старт 
мотор не работает ) 

Не подключено электрическое 
питание 

Проверьте электрический кабель 

Проверьте электрическое гнездо 

Мотор работает, однако поршень 
пневматических зажимов не 
работает. 

Поступление воздуха 
недостаточно или воздух не 
поступает 

Проверьте компрессор воздуха 

Настройте давление воздуха на 
оборудовании на 6-8 бар. 

Пила вращается в обратную 
сторону. 

Ошибка в соединении электр�.
подключения, кабеля подачи 
энергии или в щите 

Вызовите квалифицированного 
электрика для проверки 
электрических соединений. 
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